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A/B SCAN

En A/B-scan pa en tjockleksmatare hanvisar till tva olika typer av ultraljudsskanningstekniker som anvéands for att
méata materialtjocklek och identifiera defekter i material. Bada teknikerna anvander ultraljudsvagor, men de presenterar
resultaten pa olika satt och har olika anvandningsomraden.

A-scan (Amplitudskanning)

Beskrivning:
o A-scan ar den mest grundlaggande formen av ultraljudsskanning.
° Den ger en endimensionell representation av reflekterade ultraljudsvagor fran interna gransytor i materialet.

Hur det fungerar:

o En ultraljudsgivare sander en pulserande ljudvag in i materialet.

° Nar ljudvagen traffar en grénsyta mellan olika material (t.ex. en defekt eller baksidan av materialet) reflekteras
vagen tillbaka till givaren.

o Instrumentet mater tiden det tar for den reflekterade vagen att komma tillbaka, vilket omvandlas till ett
avstand baserat pa ljudvagens hastighet i materialet.

o Resultatet visas som en amplitud (styrka) mot tid, dar topparna i grafen representerar reflekterade signaler

fran gransytor.

Anvandningsomraden:

o Matning av materialtjocklek.

° Identifiering av defekter som sprickor, porer och inneslutningar.

° B-scan (Ljusstyrkeskanning)

Beskrivning:

° B-scan ger en tvadimensionell tvarsnittsbild av materialet.

o Den visar en visuell representation av materialets inre struktur med hjalp av graskala eller fargkodade bilder.

Hur det fungerar:

° Givaren ror sig langs materialets yta (antingen manuellt eller automatiskt) medan den kontinuerligt sénder och
tar emot ultraljudspulser.

° Resultaten fran flera A-scan kombineras for att skapa en tvarsnittsbild dar ljudvagornas styrka visas som
ljusstyrka péa bilden.

° Reflektioner fran defekter och gransytor i materialet visas som ljusare eller mérkare omraden i bilden,

beroende pa reflektionsstyrkan.

Anvdndningsomraden:

° Detaljerad inspektion av materialets inre struktur.
° Identifiering och lokalisering av defekter med hdgre precision.
° Anvands ofta i medicinsk ultraljud fér att skapa bilder av inre organ, men aven inom industriell inspektion for

material som metall och kompositer.

Sammanfattning:

° A-scan ger en enkel graf dver ultraljudsekon, I&mplig fér grundldggande tjockleksmétningar och detektering
av defekter.
° B-scan ger en tvadimensionell bild av materialets tvarsnitt, vilket ger en mer visuell och detaljerad inspektion

av interna strukturer och defekter.

Bada teknikerna ar viktiga verktyg inom oforstérande provning (NDT) och anvénds brett inom bade industrin och
medicinska tillampningar for att sdkerstélla materialens integritet och kvalitet.

Diesella A/S | Marsvej 20 | 6000 Kolding | Denmark | Tel. +45 7633 8888 | Fax +45 7633 8899 | info@diesella.dk | www.diesella.dk




